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KUNDE

Die Loacker Recycling GmbH besteht bereits seit 1876 und ist mittlerweile ein international tatiges Familienunternehmen
in der Entsorgungs- und Recyclingbranche mit Sitz in Gotzis, Vorarlberg. Mit 40 Betriebsstéatten und rund 1300 Mitarbeitern
in7 Landern zahlt die Loacker Recycling Gruppe zum Spitzenfeld der europaischen Entsorgungswirtschaft. Das Familienun-
ternehmen widmet sich dem Sammeln, Sortieren und Aufbereiten von Wertstoffen.

SITUATION
Um die Effizienz des Sortierprozesses zu erhdhen, sollte ein Anlagenumbau stattfinden.

Ziel war, die Sortiertiefe und Reinheit zu verbessern sowie die Mdglichkeit zu haben, sich auf den wandelnden Papiermarkt
schnellstmdglich einzustellen und mit der passenden Sortierung darauf zu reagieren.

Das Upgrade des Sortierprozesses sollte von der Demontage der Altanlage bis zur Abnahme der Neuanlage in der Rekord-
zeit von nur 6 Wochen realisiert werden.
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LOSUNG

Das technologische Herzstick der Anlage stellen die REDWAVE Sortiermaschinen der neuesten Generation REDWAVE 2i
dar. Drei REDWAVE 2i trennen hochwertiges De-Inking Papier vom Altpapierstrom und garantieren die hohe Qualitét des
Endproduktes.

Die auf Kundenwunsch abgestimmte Aufbereitungsanlage wurde nach intensiven Planungs- und Beratungsgesprachen
vom Partnerunternehmen Entsorgungstechnik Bavaria entwickelt, konstruiert und in Betrieb genommen. Durch den Ein-
satz eines speziell entwickelten Zwischenbunkers kann die Schwankung im Material-Input ausgeglichen und der Materi-
alstrom konstant gehalten werden. Um den Materialstrom vorab von einem Grof3teil der Kartonagen zu befreien, wurde ein
neues BHS-Kartonagesieb sowie ein Paperspike installiert. Nach der Entfrachtung wird das Material in weiterer Folge ge-
siebt. Die Feinfraktion, die dadurch gewonnen wird, ist bereits eines der Fertigprodukte und wird in dafir vorgesehene Bun-
ker gelagert.

Nach der Voraufbereitung wird aus dem Altpapierstrom De-Inking Material gewonnen. Dies erfolgt durch zwei REDWAVE 2i
Sortiermaschinen, welche mit Nah-Infrarot-Sensoren kombiniert mit RGB-Kameras ausgestattet sind und eine Breite von
je 2800 mm aufweisen. Die in Serie aufgestellten Sortiermaschinen bringen den zuséatzlichen Vorteil der Umwalzung des
Materials.

Danach wird der Materialdurchlauf von einer dritten, etwas schmaleren REDWAVE 2i gescannt, um aus dem Kartonagen-
strom hochwertiges De-Inking Material wiederzugewinnen. Diese Sortiermaschine dient dem Recovery und sichert die
hochstmagliche Ausbeute des recycelten Wertstoffs.
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Der Anlagen-Upgrade wurde in kiirzester Zeit realisiert. Der Umbau startete im Juli 2021. Bereits im September 2021 wurde
die Anlage wieder in Betrieb genommen.

Der wesentliche Vorteil der neuen Anlage ist die effiziente Sortierung von Altpapier, Mischpapier und Karton und die hohe
Qualitat der daraus gewonnen Produkte.
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Abschliel3end wird die Qualitat des sortierten Materials in der Handsortierung geprift und fir den weiteren Transport in
dafUr vorgesehenen Bunkern gelagert, zu Ballen gepresst oder direkt auf LKWs oder Bahn verladen.
Durch den Umbau konnten 50% an Personalkosten im Bereich der Handsortierung optimiert werden.
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Ein Hochstmal® an Kontrolle bietet REDWAVE mate, der
smarte Begleiter fir Sortieranlagen. Alle REDWAVE 2i Sor-
tiermaschinen sind mit diesem digitalen Support ausgestat-
tet und basieren auf der Technologie des maschinellen Ler-
nens.

REDWAVE mate ist das erste System, um Qualitdten zu
messen und Informationen wahrend der Produktion zu er-
fassen und auszuwerten. Dariber hinaus stellt REDWAVE
mate einen optimalen Anlagen- und Sortierbetrieb sicher.
Es werden sowohl die Anlagenverfigbarkeit und Sortiereffi-
zienz erhoht als auch die Ausbeute und Reinheit maximiert.
Die Kommunikation zwischen den Sortiermaschinen erfolgt
in Echtzeit. Plattformibergreifendes Monitoring macht den
Informationsfluss einfach und handhabbar.

Andreas Heidegger, Anlagenleiter Altpapierrecycling Loacker

Mit den positiven Erfahrungen einer bereits beste-
henden REDWAVE XRF Sortieranlage im Metallbe-
reich und einem professionellen Auftritt, konnte
uns REDWAVE auch im Bereich der Papiersortie-
rung mit der Sortiermaschine 2i Giberzeugen.

Gerald Engler, Geschdftsleitungsmitglied Loacker

Gerald Engler (Geschdftsleitungsmitglied Loacker) und Nadine
Loacker (Marketing) mit Tobias Zirsch (li, REDWAVE Sales Engineer)
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