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MULDENGURTFORDERER MGF

GLEITGURTFORDERER GGF

KETTENGURTFORDERER KGF

REDWAVE Muldengurtférderer (MGF) werden in der Regel zum Trans-
port von Hausmdll, hausmullahnlichen Materialien, Gewerbeabfall, Glas
oder Bioabfall eingesetzt. Der Bandkorper besteht aus einer formstabilen
Blechkantkonstruktion. Um auf evtl. Nachriistungen von Zubehérteilen zu
einem spateren Zeitpunkt vorbereitet zu sein, sind die dafiir bendtigten
Bohrungen im Bandkorper bereits vorgesehen. Der komplette Band-
korper wird in Segmentbauweise hergestellt. Die konkrete Lange wird
durch entsprechende Passstof3e realisiert.

Grundsatzlich handelt es sich bei der Ausfihrung des Muldengurtfér-
derers um eine rollende Abtragung des Obergurtes. Um Reinigungs- und

TECHNISCHE DATEN

Typ MGF

Gerist Blechkonstruktion verzinkt

Abstand Achse von 2.988 - 53.120 mm, Achsabstand ist um das
zu Achse Systemmaf’ 332 mm zu verldngern oder zu kiirzen
Spanntrommel @220 mm und @ 320 mm ohne Gummierung

Antriebstrommel @ 240 mm und @ 340 mm mit Gummierung
Tragrollen @ 89 mm

Riicklaufrollen @ 63,5 mm glatt oder mit Stitzringen

VARIANTEN ZUBEHOR

= verfahrbar = Drehzahlwachter

= reversierbar = Not-Aus- Reilleine

= Knickband = Gurtabstreifer aul3en

= Edelstahlsegment = Gurtabstreifer innen

= Stollengurt = Untergurtabdeckung in verzinkter
Stahlblechausfihrung - leicht
demontierbar / klappbar

Wartungsarbeiten zu erleichtern sind die entsprechenden Schutzeinrich-
tungen so konzipiert, dass diese schnell und einfach demontiert werden
kénnen. Ein Beispiel dafiirist die abnehmbare Untergurtabdeckung, welche
in verzinktem Stahlblech hergestellt werden kann.

Schurren, Trichter und Stitzen des Forderers werden nach den
entsprechenden Anforderungen konzipiert.

Durch die sehr kompakte Konstruktion kann dieser Forderbandtyp
optimal bei geringen Platzverhéltnissen eingesetzt werden.

Standardldnge 2.000 mm mit Abdeckung,

Aufgabegosse optional Gber ganze Lange moglich
Untergurtabdeckung pach Bedarf/Kundenwunsch, Bodenblech
ist schwenkbar
Stiitzenabstand bis zu max. 6.000 mm mdglich
nach Wabhl, z.B. EP 400/3, 4+2 mm Decke;
Gurttyp

mit oder ohne Stollen

Bandgeschwindigkeit  bis ca. 2,5m/s; Auswahl nach Erfordernis
Antrieb Aufsteckgetriebemotor; Leistung nach Bedarf

Seitenfiihrung Stahlblech mit geklemmter Gummidichtleiste

OPTIONEN

= sejtliche Gurtabtragung im Obertrum

= anderen Neigungswinkel der Aufsenrollen auf Anfrage

= Kopfabstreifer

= Pufferringe fir Obergurtrollen

= Zentralschmierleitungen

= Seitenleistenerhéhung 200 mm, 400 mm

= Dampfung Aufgabebereich

= Ubergabeschurre und Trichter mit erf. Wartungséffnungen
= Bandwaagen / Wiegezellen

= Schieflaufwéchter

REDWAVE Gleitgurtforderer (GGF) werden Ublicherweise fir die
Forderung von leichtem Material eingesetzt. Beispiele hierfir sind div.
Kunststoffe in LVP- Sortieranlagen, Papier und Kartonagen. Haufig ist
eine gleichmalige Materialverteilung in derartigen Anlagen besonders
wichtig. Konstruktiv besteht das Forderband aus einer verwind-
ungssteifen Blechkantkonstruktion mit eingeschraubten Querprofilen.

TECHNISCHE DATEN

Typ GGF

Gerist Blechkonstruktion verzinkt

Abstand Achse von 2.988 - 53.120 mm, Achsabstand ist um das
zu Achse Systemmal’ 332 mm zu verldngern oder zu kiirzen
Spanntrommel @220 mm und @ 320 mm ohne Gummierung

Antriebstrommel @ 240 mm und @ 340 mm mit Gummierung

Gleittisch aus Stahlblech, im Aufgabebereich

Gleittisch Verstarkung moglich

Gossenaufsatz (X) 200 mm, 400 mm, 600 mm

VARIANTEN ZUBEHOR

= verfahrbar = Drehzahlwdachter

= reversierbar = Not-Aus-ReiRleine

= Knickband (Knick oben) = Gurtabstreifer aufsen

= Edelstahlsegment = Gurtabstreiferinnen

= Stollengurt = Forderbandabdeckungen - leicht
demontierbar / klappbar

Die Gurtlauffldche ist ebenfalls schraubbar ausgefihrt und kann ggfs.
aus anderen Materialien wie z.B. Edelstahl hergestellt werden. Die Abtra-
gung des Obergurtes erfolgt gleitend, d.h. die Unterseite des Forder-
gurtes wird als Polyestergewebe ausgefihrt. Das Forderband kann bei
Steigungen >20° ebenfalls mit T-Stollen ausgefihrt werden. Es eignet
sich darGber hinaus auch als Verfahr- und Reversierférderer.

Untergurtabdeckung nach Bedarf/Kundenwunsch, Bodenblech

ist schwenkbar
Stiitzenabstand bis zu max. 6.000 mm maglich

nach Wahl, z.B. EP 250/2, 2+0 mm Decke;
Gurttyp

gleitend abgetragen

Bandgeschwindigkeit max 1 m/s

Antrieb Aufsteckgetriebemotor; Leistung nach Bedarf

Seitenfiihrung Stahlblech mit geklemmter Gummidichtleiste

OPTIONEN

= Kopfabstreifer

= Zentralschmierleitungen

= Seitenleistenerhohung 200, 400 mm

= Edelstahltrog wechselbar

= Ubergabeschurre und Trichter mit erf. Wartungséffnungen
= Bandwaagen / Wiegezellen

= Edelstahl-Gleittisch

= Schieflaufwachter

REDWAVE Kettengurtférderer (KGF) werden Ublicherweise fir den
Materialtransport von unterschiedlichsten Materialien fiir die Materialauf-
gabe in eine Abfallbehandlungsanlage hinein oder zu einer Ballenpresse
eingesetzt. Die Materialaufgabe erfolgt haufig durch Radlader. In diesem
Fall sind die Kettengurtférderer im Hallenboden eingelassen, sodass eine
ebenerdige Materialaufgabe maglich ist. Ebenso haufig erfolgt der Einsatz
als Abzugsband, automatisch beschickt von Bunkerférderb&ndern in Sorti-
eranlagen. Die robusten Kettengurtforderer zeichnen sich durch eine
groRe Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer aus. Das Forderbandgerdst
ist aus Stahlprofilen mit eingeschraubten Querprofilen hergestellt. In
Verbindung mit der Gbrigen Stahlblechkonstruktion entsteht so eine sehr
stabile und verwindungssteife Gesamtkonstruktion. Die Verkleidungs-
bleche sind am GerUst verschraubt und ermdglichen dadurch schnelle
und unkomplizierte Wartung. Dadurch, dass der Kettenférderer in
Schraubbauweise hergestellt ist, lasst er sich ohne grofée Aufwendungen
verldngern oder verkirzen. Als Forderkette kommt eine Vollbolzenférder-
kette vom Typ FV112 zum Einsatz. Die Schmierung erfolgt standardmaél(3ig
durch automatische Tropféler, welche bei Stopp des Kettengurtforderers
automatisch abschalten.
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VARIANTEN ZUBEHOR

= Knickband
= unten/oben/
Schwanenhalsausfiihrung

= Drehzahlwachter
= Not-Aus-ReiRleine

TECHNISCHE DATEN

Typ KGF

Gerist Stahlprofilkonstruktion verzinkt
Achsabstand nach Wahl

nggcdl;windigkeit bis ca. 0,32 m/s; Auswahl nach Erfordernis
iy {uftedseebenctr
Seitenfithrung Stahlblech

Seiten- 400 mm

leistenhohe

Tropféler elektrische Ausfiihrung
Vollbolzenforderkette FV112 mit geteilten
Kettenradern; @ Laufrolle 55 mm;

Gurtfithrung Gleitschienen fir Laufrolle wechselbar;

seitliche Gleitfihrung aus PE500 and den
Laschen der Forderkette verschraubt

Mitnehmer Winkelstahl 60x60 mm
Traversenab- 500 mm
stand

Seitlicher Ein-

greifschutz/

Blechkantkonstruktion geschraubt gem.

Untergurtab- Maschinenrichtlinie
deckung
Gurttyp nach Wahl, z.B. EP 400/3, 4+2 mm Decke

OPTIONEN

Gurttyp z.B. EP 500/4, 5+2 mm Decke; weitere

Gurtbreiten auf Anfrage

bedingt reversierbar (Tippbetrieb)

Seitenleistenerhéhung 200, 400 mm; Mitnehmer 80 mm hoch
Traversenabstand 250/ 750 auf Anfrage

Ubergabeschurre und Trichter mit erf. Wartungséffnungen
Rieselgutschurre; elektrisch betriebene Abstreiferbirste
Grubenrandprofile; Grubenabdeckung

Z-100 inkl. Armierung zum Einbau in Beton
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