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INSTALACJI DO PRZETWARZANIA
ODPADOW

od koncepcji do realizacji

RECYCLING WASTE TO FUEL TURN INTO GREEN
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Doradztwo procesowe
» Definicja wymagan

+ Testy sortowania

« Studia wykonalnosci

- Projekt koncepcyjny

InZynieria szczegotowa

+ Klasyfikacja interfejsow technicznych

+ Okreslanie bilanséw masowych

+ Specyfikacja techniczna czesci sktadowych instalacji

+ Schemat procesu i oprzyrzadowania

+ Szczegbtowa inzynieria instalacii

+ Ustugi pomocnicze dla operatora zaktadu (planowanie, monitorowanie)

Zarzadzanie projektem

+ Zaopatrzenie
+ Koordynacja wszystkich stron
* Planowanie projektu

Produkcja - dostawa urzadzen

+ Zapewnienie jako$ci

+ Testy odbioru fabrycznego dla dostaw od dostawcéw zewnetrznych
* Przygotowanie instrukcji obstugi

+ Pakowanie i wysytka

Instalacja - uruchomienie

+ Koordynacja na miejscu

+ Instalacja mechaniczna i elektryczna

+ Uruchamianie

+ Szkolenie personelu zaktadu

+ Realizacja instalacji jako generalny wykonawca

Dziat obstugi klienta

+ Zdalny dostep do pomocy technicznej
+ Umowy serwisowe

+ Konserwacja zapobiegawcza

* Infolinia serwisowa

Wysokie bezpieczeristwo procesu — tatwos¢ obstugi — maksymalna niezawodnos¢ ... wszystko w jednym miejscu!

REDWAVE WASTE

KOMPETENCJE | TECHNOLOGIE

MECHANICZNE
PRZETWARZANIE

RECYCLING

MECHANICZNO-BIOLOGICZNE

PRZETWARZANIE

WASTE TO FUEL

+ Maksymalne wykorzystanie

paliwa zastepczego z
odpadow

+ Odzysk surowcow

wtornych:

- Metale zelazne i
niezelazne

- Tworzywa sztuczne

- Szkto, kamienie, ceramika

+ Redukcja ilosci

sktadowanych odpadow na
sktadowiskach

+ Witasne maszyny sortujace

REDWAVE oparte na
czujnikach

+ Maksymalne wykorzystanie

suchych, czystych, statych
paliw zastepczych (RDF) i
surowcow wtornych

+ Systemy szyte na miare:

- Wspditspalanie wegla

- Zaawansowane
technologie Waste-to-
Energy (przetwarzania
odpaddw w energie)

* Minimalizacja sktadowania

odpadéw na sktadowiskach

+ Wiasne maszyny sortujace

REDWAVE oparte na
czujnikach

+ Technologia REDWAVE

Biocelldo biosuszenia
tunelowego

KOMPOSTOWANIE /

STABILIZACJA W BOKSACH

TURN INTO GREEN

* Aerobowe przetwarzanie

+ Kompostowanie frakcji

+ Kompostowanie osadéw

+ Technologia REDWAVE

i kompostowanie
pozostatosci
fermentacyjnych

organiczej ze zbidrki
selektywnej

Sciekowych

Biocelldo kompostowania
tunelowego w celu
higienizacji i stabilizacji
odpadow roslinnych

s
REDLWARVE



GLOWNY PUNKT

+ Spulchnianie i przygotowanie surowca do sortowania koficowego
+ Separacja materiatow nadajacych sie do recyklingu, takich jak metal, papier, karton,
tworzywa sztuczne itp.
Oddzielanie zanieczyszczen takich jak PVC, kruszywa, itp.
Produkcja paliw zastepczych wedtug specyfikacji klienta
Redukcja materiatu do sktadowania

. PRZYGOTOWANIE

Stopien automatyzacji Inwestycja Wskaznik recyklingu

ADVANCED SOLUTION

Stopien automatyzacii Inwestycja Wskaznik recyklingu

Przygotowanie do dalszego
procesu

+ Rozdrabnianie
+ Oddzielenie metali
+ Sortowanie wstepne

Przetwarzanie réznych
frakcji w zaleznosci od ich
wiasciwosci fizycznych

* Rozdrabnianie
* Przesiewanie
+ Frakcjonowanie powietrzem

Odzysk surowcédw wtdrnych
i oddzielanie zanieczyszczen

+ Sortowanie wspomagane
czujnikami

« Separacja balistyczna

+ Sortowanie magnetyczne

Pakowanie i transport

+ Luzne lub sprasowane

+ Sprasowane i zawijane
w bele

+ Migkkie granulowanie



MECHANICZNO el
- + Spulchnianie i przygotowanie surowca do pdzniejszego suszenia biologicznego i sortowania n

+ Separacja materiatow nadajacych sie do recyklingu, takich jak metal, papier, karton,

B I 0 LO G I CZN A tworzywa sztuczne itp. Przygotowanie do dalszego
+ Biosuszenie w celu: procesu
- poprawy wydajnosci sortowania . Rozdrabnianie
S TA B I I- I ZA CJ A - warostu wartosci opatowe] + Oddzielenie metali

- utraty masy poprzez zmniejszenie zawartosci wilgoci - Sortowanie wstepne
- dobrej zdolno$ci magazynowania dzieki stabilizacji biologicznej

+ Oddzielanie zanieczyszczen takich jak PVC, kruszywa, itp.

+ Produkcja statych paliw zastepczych wedtug specyfikacji klienta

* Redukcja materiatu do sktadowania

Redukcja zawartosci
wilgoci w odpadach
domowych do <20%

+ Wzrost warto$ci opatowej
- Stabilizacja biologiczna

Przetwarzanie réznych
frakcji w zaleznosci od ich
wiasciwosci fizycznych

* Rozdrabnianie
* Przesiewanie
+ Frakcjonowanie powietrzem

I I I ] ]
Stopien automatyzacji  Inwestycja Wskaznik recyklingu Wydajnosé¢ Frakcja przeznaczona
do sktadowania

Odzysk surowcéw wtornych,
separacja materiatow
niepalnych

ADVANCED SOLUTION

« Sortowanie wspomagane
czujnikami

+ Separacja balistyczna

+ Separacja magnetyczna

+ Frakcjonowanie powietrzem,
separacja gestosci

Pakowanie i transport

+ Luzne lub sprasowane

+ Sprasowane i zawijane
w bele

* Miekkie granulowanie

I ||
Stopien automatyzacji  Inwestycja Wskaznik recyklingu Wydajnosé Frakcja przeznaczona
do sktadowania



'8 KOMPOSTOWANIE /

+ System zamkniety

+ System monitorowany

+ Najnizsze wymagania w
zakresie konserwacji

* Niezwykle ekonomiczny

+ Wentylacja wymuszona
dzieki zastosowaniu
specjalnej, odporne;
podtogi wentylacyjnej

+ Specjalne rozmieszczenie
dysz w celu zapewnienia
optymalnej wentylacii

* Przeptyw powietrza
sterowany za pomocg

<4 Cool fresh air falOWnika

* Redukcja czastek drobnych

i amoniaku w powietrzu
wylotowym
+ Nawilzanie przeptywajacego
STABILIZACJA BIOLOGICZNA (SUSZENIE): KOMPOSTOWANIE W BOKSACH gulihe el Ll
+ Niskie wymagania w zakresie
konserwacii
Zalety: Zalety: + Wysoka niezawodnos¢
+ W przeciwienstwie do suszenia termicznego, nie sg wymagane paliwa kopalne ani ciepto + Zoptymalizowane Srodowisko mikrobiologiczne
zewngtrzne (niskie zuzycie energii) * Przyspieszenie naturalnego rozktadu i kompostowania w poréwnaniu z
+ Wytadunek na wysypisko mozna zmniejszy¢ o 85% konwencjonalnymi kompostowniami ﬂ
* Produkty obojetne moga by¢ stosowane jako pokrywa wysypiska + Redukcja ilosci odpadéw organicznych
+ Niskie zapotrzebowanie na miejsce ze wzgledu na krétki czas przechowywania odpadéw w * Przeksztatcanie pozostatych odpaddw organicznych w kompost
biosuszarmi (4-10 dni) - Higienizacja materiatu wyj$ciowego » Catkowicie naturalny
+ Produkty wychodzace spetniaja wymagania przemystu (paliwa state, metale, surowce wtorne) + System zamkniety . lelrizcliizsw maania
- State paliwa zastepcze sg uznawane za wysokiej jakosci paliwa dla proceséw termicznych + Kontrola zapachu zgodnie z wymogami europejskimi sakresi eykongerwacji
(elektrownie weglowe, piece cementowe itp.) * Recykling kondensatu - Niskie koszty energii
+ Sprawdzona i niezawodna technologia + Wysoka niezawodno$¢

+ Diugi okres przydatnosci
do uzycia mediow z
biofiltrami



IntEIigentna generaCia * Odpady z gospodarstw

domowych

SORTOWANIA OPARTEGO NA Zasada dziatania gime e

- Papier i tektura

CZUJNIKACH

REDWAVE sortowniki oparte na czujnikach to wysokowydajne maszyny sortujace dla przemystu « Tworzywa sztuczne

recyklingu i gospodarki odpadami. Materialy sg skanowane i wysytany jest sygnat do jednostek wyrzutu. Sortowanie opakowan

lekkich:

- PET (r6zne materiaty
i/lub kolory)

- HDPE + LDPE

- PP/PS

-PVC

Zawory sterowane sprezonym powietrzem o duzej predkosci wyrzucajg zidentyfikowany materiat. Liczba
aktywowanych zaworow na wykryty element zalezy od wielkosci czastki, ktéra ma by¢ oddzielona.

* Papier
- Kartony
- Gazety i czasopisma
- Tetra

* Szkio
Oddzielenie tworzywa
sztucznego od odpaddw

Jednostka oswietleniowa @ Zintegrowana szafa szklanych
—- sterownicza

Skrzynka zaworowa pneumatycznie uchylna : . | E f Gruz budowlany i

- . > -
' g %) q{l Y — rozhiérkowy
| 5 g Napedzana rolka oddzielajaca @' :

=
o

* Wyrzut:
uktad dwudrozny lub
tréjdrozny

-

b2 = A | e e
omy wyswietlacz Jednostka oswietleniowa
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Ruch

Napedzana rolka oddzielajaca DuZe okno kontrolne

INTELIGENTNA INTERAKTYWNOSC na linii: REDWAVE 2i - cztowiek - komputer Maszyny sortujace REDWAVE 2i oparte na czujnikach wspdipracujg z technologig fuzji czujnikow, ktéra taczy w sobie czujniki
bliskiej podczerwieni, kamery RGB i detektory wszystkich metali w celu uzyskania optymalnej jakosci sortowania. W poréwnaniu do
Dane statystyczne w czasie rzeczywistym: konwencjonalnych maszyn sortujgcych, REDWAVE 2i oferuje réwniez istotne korzysci dla operatora urzadzenia w zakresie instalacji,
- Dostep w czasie rzeczywistym do danych wejsciowych i koncowych danych jakosciowych konserwadji i biezacej eksploatacji. Jednak absolutng atrakcja tej nowej generacji technologii sortowania opartej na czujnikach jest
- dostep w czasie rzeczywistym do wydajno$ci sortowania i linii sortowania inteligentna interaktywnos$¢ cztowiek - maszyna - komputer.

- Tworzenie warto$ci wedtug przemystu 4.0 Analiza danych
Optymalizacja jako$ci poprzez interaktywna kontrole procesu
Dane dotyczace wyzszej wydajnosci

+ Dane statystyczne




n SIEDZIBA GLOWNA — Austria ODDZIAL — Niemcy ODDZIAL - USA

REDWAVE REDWAVE Waste GmbH REDWAVE Solutions US LLC
office@redwave.com office-germany@redwave.com office-us@redwave.com
a ODDZIAL - Singapur ﬂ ODDZIAL - Chiny
REDWAVE Solutions Pte. Ltd. REDWAVE Environmental
office-singapore@redwave.com Science & Technology (Shanghai) Co. Ltd.

office-china@redwave.com

REDWAVE, a Competence Center of BT-Systems GmbH, Wolfgang Binder Str. 4, 8200 Eggersdorf bei Graz, Austria
Tel.: +43 3117 25152 2200, E-Mail: office@redwave.com, www.redwave.com



