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REDWAVE TEX

TEXTILSORTIERUNG

Prazise — Effizient — Skalierbar

RECYCLING
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REDWAVE TEX

REDWAVE TEX steht fiir hochprazise, sensorbasierte
Sortiertechnologie in der modernen Textilaufbe-
reitung. Die Systeme ermoglichen eine zuverlassige
Identifikation und Klassifizierung unterschied-
lichster Textilmaterialien entlang definierter
Qualitdts- und Materialkriterien. Damit wird die
Grundlage fir effiziente Recyclingprozesse und
hochwertige Sekundérrohstoffe geschaffen.

|y ,Hochprc'izise
; Sortiertechnologie

Intelligente Sortierung fur textile Kreislaufwirtschaft

Durch die Kombination aus optischer Sensorik,
intelligenter Auswertung und hoher Prozess-
stabilitdt ermoglicht REDWAVE TEX eine industrielle
Losung fir die steigenden Anforderungen der
textilen Kreislaufwirtschaft — wirtschaftlich, skalier-
bar und prozesssicher.

€ TASK [

Sortierung von Textilien zur Wieder-
verwendung (ganze Kleidungssttcke)

REDWAVE TEX ermoglicht die prazise Erkennung
und Sortierung ganzer Kleidungssticke fur die
direkte Wiederverwendung. Durch die auto-
matische Klassifizierung nach definierten Kriterien
wie Material, Farbe, Zustand oder Produktkate-
gorie werden tragféhige Textilien effizient identi-
fiziert und gezielt in Wiederverwendungsstrome
Uberfahrt.

€5 TASK I

Sortierung zerkleinerter Textilien fir
industrielle Weiterverwertung

Im Bereich der Faser- und Materialriickgewinnung
sortiert REDWAVE TEX auch zerkleinerte Textil-
fraktionen fir nachgelagerte industrielle Recycling-
prozesse. Dadurch werden definierte Material-
strome fir mechanisches oder chemisches
Recycling vorbereitet und optimal aufbereitet.

RECYCLING

REDWAVE TEX Vorteile

» Prazision: Die Systeme erkennen und
sortieren Textilien mit hoher Genauigkeit
anhand vordefinierter Material- und
Qualitatskriterien. Dadurch wird eine
konstant hohe Sortierqualitat erreicht.

» Effizienz: Dank hoher Durchsatzleistung
verarbeiten REDWAVE TEX Systeme grol3e
Mengen an Textilien in kurzer Zeit und
steigern so die Gesamtproduktivitat
industrieller Recyclingprozesse deutlich.

» Individuelle Anpassbarkeit: Die Sortier-
parameter lassen sich flexibel an spezi-
fische Anforderungen der Textilindustrie
anpassen —von Materialtypen Gber Farben
bis hin zu komplexen Muster- und
Produktklassifikationen.

» Einsparung von Arbeitsaufwand: Die
automatisierte Sortierung reduziert den
Bedarf an manuellen Sortierprozessen
erheblich und senkt dadurch nachhaltig
die Betriebskosten.

» Flexibilitat: REDWAVE TEX Systeme
lassen sich schnell an verdnderte Markt-
anforderungen und Materialstréme
anpassen und unterstitzen damit dynami-
sche Recycling- und Produktions-
umgebungen.

» Datenbasierte Prozessoptimierung:
Integrierte Analysefunktionen liefern
wertvolle Daten Uber Materialstrome und
Sortierqualitat. Diese ermdglichen eine
kontinuierliche Optimierung der Prozesse
sowie fundierte Entscheidungen zur
Steigerung der Gesamtleistung.



%Blrsystems

-
= 3

-
-

SZ ¥

.

REDWAVE TEX

REDWAVE SORTIERMASCHINEN

Technologien Fiir die Textilindustrie

Far welche Anwendungen wird
REDWAVE TEX eingesetzt?

» Sortierung fir die Wiederverwendung (Reuse)
» Sortierung fir das Recycling

» Inline-Analysesysteme zur Echtzeitbestimmung
der Materialzusammensetzung

» Unterstitzende Analysesysteme fiir die
Handsortierung

POLYESTER

WOLLE & VISKOSE

BAUMWOLLE

FUr welche Materialien eignet sich
das Sortiersystem?
Von neuen Textilien Gber Altkleider bis hin zu

Produktionsabfallen ist REDWAVE TEX vielseitig
einsetzbar:

» Altkleidersammlung

» Produktionsabfélle

» Ricklaufer und unverkaufte Ware
» Krankenhausbekleidung

» Industriewdscherei

»Schuhe, etc.

ERWEITERBAR

REDWAVE TEX

SORTIERTECHNOLOGIEN o,

Vollautomatisches  Technische Daten:
sensorgestitztes »Ausldsse: mehrals 4, typischerweise

Sortiersystem far 15 bis25

ganze Textilien, die in

. Materialstrom
sortiert werden.

» GrolRe des Aufgabematerials: 100 bis 1000 mm

» Durchsatzleistung: bis 6.300 Stk./Std.
zahlreiche Kategorien » Ausbringung: mittels Druckluft quer zum

» Gurtbreite: 800 - 1200 mm
» Multisensor: NIR, Farbkamera und Metallleiste

REDWAVE TEX 21

Variante 1

Vollautomatische sensorgestitzte Sortieemaschine
fir die Sortierung von zerkleinerten Textilien und
ganzen Kleidungsstiicken, die in wenige Kate-
gorien sortiert werden.

Technische Daten:
» Ausldsse: 2 bis 3 oder 4 bis 6 Teilstrome
» Durchsatzleistung: bis zu 16 t/h

» Ausbringung: mittels Druckluft oberhalb und
unterhalb des Materialstromes

» Grofke des Aufgabematerials: 40 bis 500 mm
» Gurtbreite: 1400 mm, 2000 mm, 2800 mm

» Multisensor: NIR, Farbkamera und Metallleiste

REDWAVE TEX QI

Vollautomatischer Analyzer fir die Bestimmung
der Zusammensetzung des Materialstromes, um
z.B. die Qualitat zu Uberwachen oder den Sortier-
prozess zu steuern.

Variante 2

Vollautomatische sensorgestitzte Sortiermaschine
fir die Sortierung von kleinen Teilen (z.B. zer-
kleinerte Schuhe werden nach den Kate-
gorien Gummi, unterschiedliche Kunststoffarten,
Schaummaterialien, Metallteile etc. sortiert).

Technische Daten:
» Auslasse: 2 bis 4 Teilstrome
» Durchsatzleistung: bis zu 4 t/h

» Ausbringung: mittels Druckluft oberhalb des
Materialstromes

» GroRe des Aufgabematerials: 3 bis 40 mm

Highlights

»Vollautomatisiert
» Prazision in der Sortierung

» Effizienz in der Verarbeitung groRRer
Textilmengen

» Anpassbarkeit an Kundenanforderungen
» Arbeitsersparnis durch Automatisierung

» Maximale Flexibilitdt durch anpassbare
Sortierkriterien
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Losungen

ANLAGENLOSUNGEN

Ganzheitliche Losungen fir eine zirkulare Textilindustrie

REDWAVE TEX — Die textile Kreislaufwirtschaft stellt neue Anfor-

Fir nachhaltiges Textil- derungen an Sammlung, Sortierung und Aufbe-
. . . reitung von Alttextilien und Produktionsabfallen.
recyclmg mit erkung Moderne Anlagenlésungen ermdglichen es, Textil-
auf Umwelt, Wirtschaft  strome effizient zu erfassen, zu trennen und
und Gesellschaft. gezielt fir Wiederverwendung oder Recycling-
prozesse aufzubereiten. Dadurch werden Abfille
reduziert, Ressourcen geschont und wirtschaftlich

nutzbare Sekundarmaterialien geschaffen.

€5 DER TEXTILE KREISLAUFPROZESS

Textilrecycling basiert auf einem geschlossenen Prozesssystem,
das Materialien mdglichst lange im Wertstoffkreislauf halt:

Sortierung zur Wiederverwendung Sortierung fir Recycling Vorbehandlung
Bekleidungsproduktion Textilherstellung Faser- und Garnproduktion Recycling

Im Zentrum dieses Systems stehen leistungsfahige Sortier- und Aufbereitungsanlagen,
die textile Strome nach Material, Qualitdt und Verwertungsweg differenzieren.

RECYCLING

BRANCHEN UND MATERIALQUELLEN

Mode- und Handelsunternehmen Hotellerie und Gesundheitswesen

Modehéauser, Marken und Einzelhdndler erzeugen  Hotels, Krankenhduser und dhnliche Einrichtungen
groRe Mengen an Textiliberschissen durch Uber-  generieren groRe Mengen an Textilien wie Bett-
produktion, unverkaufte Ware oder Rickldufer. wasche, Uniformen und Pflegeartikel. Effiziente
Gleichzeitig steigt der Druck, nachhaltige Rick- Recycling- und Sortiersysteme erméglichen eine
nahme- und Recyclinglésungen in bestehende  nachhaltige Verwertung dieser Textilstrome und
Wertschopfungsketten zu integrieren und textile  reduzieren gleichzeitig Entsorgungsaufwand und
Abfélle zu minimieren. Kosten.

Textilhersteller Bekleidungshersteller

In der Produktion entstehen kontinuierlich  Hersteller von Bekleidung stehen zunehmend
Materialreste wie Stoffabschnitte und Zuschnitte.  unter regulatorischem und gesellschaftlichem
Diese Nebenstrome bieten ein hohes Potenzial — Druck, nachhaltige Lésungen umzusetzen. Durch
fir die RGckfihrung in Recyclingprozesse und die  strukturierte Recyclingprozesse kénnen sie ihre
Herstellung neuer Fasern oder Materialien. Inte-  Umweltbilanz verbessern und Verantwortung
grierte Recyclingloésungen helfen, Entsorgungs- entlang der gesamten Produktlebensdauer Gber-
kosten zu senken und Produktionsprozesse nach-  nehmen.

haltiger zu gestalten.

ANLAGENBAU-LOSUNGEN

fUr die textile Kreislaufwirtschaft

Moderne Sortier- und Recyclinganlagen bilden die  zuverldssig identifiziert werden. Dies erhéht die
technologische Basis fir eine effiziente textile  Verwertungsquote, reduziert den manuellen
Kreislaufwirtschaft. Sie ermoglichen die prazise  Aufwand und verbessert die Wirtschaftlichkeit der
Trennung von Textilien zur Wiederverwendung gesamten Prozesskette.
sowie die gezielte Aufbereitung von zerkleiner-

ten Materialstromen fir industrielle Recycling-

prozesse.

Durch automatisierte Systeme koénnen groRe
Materialmengen effizient verarbeitet und unter-
schiedliche Qualitdts- und Materialfraktionen
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BT-Systems ist ein internationales Maschinenbau- und
Automatisierungsunternehmen und bietet System-
integrationen fiir innovative, kosteneffiziente
Industrielésungen. Wir sind von der Planung (iber

die Inbetriebnahme bis zum Service in folgenden
Geschdftsbereichen weltweit fiir Sie tdtig:

AUTOMATION

CONVEYOR

INTRALOGISTICS

QUALITY

RECYCLING

BT-Systems GmbH

Ludersdorf 175

8200 Ludersdorf-Wilfersdorf | Austria
Tel.: +43 3112 5580
office@bt-systems.at

bt-systems.at



