%Blrsystems

Technologies for a brand new world

|
|

|

|

W.&”l

-|"|'|||||||||

REDWAVE XRF

METALLSORTIERUNG

Anlagenlésungen &
Sensorgestltzte Sortiermaschinen

RECYCLING
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Hochste Reinheit
der Endprodukte

..: i

zur Gewinnung von hochwertigen Metallfraktionen

®Hz ANWENDUNGEN

Wiedergewinnen von:

» Sortenreinen Nichteisenmetallen
(z.B. Aluminium, Kupfer, Messing, Bronze, Zink,
rostfreiem Stahl)

» Edelmetallen (Gold, Silber, Kupfer, etc.) aus
MVA-Schlacke oder sonstigen
Verbrennungsrickstdnden

» Edelmetallen (Gold, Silber, Kupfer, etc.) aus
verschiedensten Altmetallgemischen

Sortieren von:

» Unterschiedlichen Aluminiumgruppen anhand
der Begleitelemente Kupfer und Zink

» Unterschiedlichem Edelstahl (z.B. nach den
Elementen Nickel oder Molybdan)

» Unterschiedlichen Kupferlegierungen (Messing,
Bronze, Kupfer-Silber-Legierungen, etc.)

» Nichteisenmetallen
» ZORBA
» ZURIK

RECYCLING

&3 ANWENDUNGSBEISPIELE

»Sortierung von geschredderten Altfahrzeugen

» Sortierung von geschredderten White Goods /
elektrischen Kiichen- und Haushaltsgeréte

» Recycling von Schlacken und Aschen

»Sortierung von Nichteisenmetallen aus
verschiedensten Schredderprozessen
(=ZORBA, ZURIK u.a.)

» Riickgewinnung von Kupferankern aus
Eisenschrott

» Riickgewinnung von Edelmetallen- und
Refraktarmetallen aus Altmetallgemischen
und Verbrennungsriickstdnden

» Sortieren in unter-
schiedliche Metalle
(Kupfer, Zink,
Messing, Bronze,
Edelstahl, Leiter-
platten etc.)

» Sortieren: Schwer-
metalle (Zebra) und
Aluminium (Twitch)

» Abscheidung von
PCB’s (Leiterplatten)

BIRCH/CLIFF

» Sortieren: Fertig-
kupfer fir den Ofen

» Abscheidung von
Zinn, Silber, Nickel
und anderen
Storstoffen

(bromierter Kunststoff)

» Abscheidung von
Brom und Antimon

unterschiedliche
Aluminiumfraktionen >

» Sortierung von Edelstahl:

» Abtrennung unerwinschter
Begleitelemente wie Kupfer, Zinn, etc.

»Trennung von nickelbasierendem Edelstahl und
nickelarmem oder -freiem Edelstahl

»Trennung von molybdédnbasierendem und
molybdénfreiem Edelstahl

»Sortierung von Aluminiumlegierungen anhand
der Begleitelemente Kupfer und Zink

» Separierung von Aluminium und Schwermetallen

» Farbunabhdngige Sortierung einzelner
Schwermetalle in reine Fraktionen

TWITCH

IBA

» Sortieren: hoch-

»Sortieren unter- » Rickgewinnung von

schiedlicher wertiger Edelstahl Edelmetallen: Gold,
Aluminium- und Abfall Silber etc.
qualitdten » Sortieren von » Sortieren in unter-

schiedliche Metalle
(Zink, Kupfer,
Messing etc.)

Edelstahl nach
Legierungen

» Abscheidung von
PCB’s (Leiterplatten)

und viele weitere
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&0 REDWAVE SORTIERMASCHINEN
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Optimal fur kleine und rollende Teile (von 4 bis 25 mm)

Keine Veranderung der Geschwindigkeit und Position der Teile
aufgrund einer gleichmaRigen Beforderung. Somit kdnnen die
Teile treffsicher sortiert werden.

Kein Hangenbleiben des Materials am neuen und
innovativen Band

Die Flugbahn ist kontrollierbar und bleibt konstant, was ein
treffsicheres Sortieren sicherstellt.

B  Hochste Prizision und Performance bei Feinen,
kleinen und runden Teilen.

Optimal fir grol3e Teile (von (10) 15 bis 180 mm)

Rutschverhalten kleiner Teile ist schwer kontrollierbar. Die
Geschwindigkeit und Position dndert sich haufig, wodurch die
Qualitat des Endprodukts leidet oder die Ausbringungsrate
verringert wird.

Aufgrund von Feuchtigkeit und Verschmutzung bleibt feines
Material hdufig an der Rutsche kleben.

Die Flugbahn kleiner Materialien andert sich und ist schwer vor-
hersagbar, was ein treffsicheres Ausscheiden erschwert.

B  Hobchste Prazision und Performance bei grobem
Material.

0 ANWENDUNGSBEREICHE
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Hoclzpraz:se . INPUT SORTIERUNG OUTPUT
Sortiertechnologie
»  ZORBA %Oe »  Kupfer
»  Schwermetalle Q.....0000.. 7 @ » Edelmetalle
M ETAI_I_SO RTl E R U N G » IBA C o' \Ye »  Messing
Eine Maschine fir samtliche Anwendungen > ZEBRA > Zink
»  Cliff/Candy
»  TWITCH

REDWAVE Sortiertechnologie war von Beginn
an fuhrend bei XRF (Rontgenfluoreszenz)-
basierten Sortiermaschinen. Unser weltweiter
Kundenstamm reicht von familidr gefihrten
Schredderbetrieben bis hin zu multinationalen
Konzernen. Jeder unserer Kunden hat mit
REDWAVE XRF seine spezifischen Bedirfnisse bei
der Sortierung von Nichteisenmetallen erfullt.

,, Unsere Fachkompetenz und
die Ndhe zu unseren Kunden
haben zu stetiger Innovation
bei der Entwicklung neuer
Sortierlésungen gefiihrt.

Serviceoptimiert & wartungsfreundlich

» Wartungsfreundliches Design, optimiert
fir einfache Zugdngigkeit und rasche
Serviceeinsatze

» Bandwechsel einfach & rasch durchfiihrbar

Funktionsprinzip
2-Wege Rutschensystem
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a Vibrationsforderrinne

9 Sensor mit Rontgenréhren & Detektoren
9 Kameraeinheit
o Ventile & Disen

0 Auswurf
e Durchlauf

Technoligische Highlights

» Innovative REDWAVE Eigenentwicklung der
Sensortechnologie

» Hohere Reinheit und Effizienz bei feinem
Material

» Technologisch fortschrittlichste Sensorik mit
einer wesentlich hoheren Anzahl von Sensoren
ermoglicht hochste Scanraten, hohere
Auflésung und praziseste Detektion von feinen
Materialien.

» Effizienteste Metallsortierung durch erhéhte
Anzahl an energiesparenden Hoch-
geschwindigkeitsventilen

» Hohere Rickgewinnungsrate fir Edelmetalle

» State-of-the-art Bandsystem speziell entwickelt
far feines, kleines und rundes Material
(ab 4 mm)

» XRF Sensoren unterstitzt durch vereinfachte
Objekterkennung mittels Laser

& »  Bronze
(A) O xre fine »  Edelstahl
»  Verschiedene
Aluminiumsorten

o Aufgabeband

e Sensor mit Rontgenréhren

»  Etc

o Auswurf

e Durchlauf
und Detektoren

e Ventile und Disen
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ANLAGENLOSUNGEN

MafSgeschneiderte
Losungen

Far Metall

BT-Systems verfligt iber  BT-Systems bietet nicht nur sensorgestitzte Sortier-
mehr als 40 Jahre maschine, sondern auch gesamte schlisselfertige Sor-

Fah . l b tieranlagen an. Von der Beratung Uber das Engineering
Erfahrung im Anlagenbau. bis hin zur vollstdndigen Montage und Installation ist

BT-Systems ein zuverldssiger Anbieter von qualitativ
T hochwertigen Lésungen und sorgt fir maximale Effi-
S ' zienz Ihrer Metallsortieranlage.

Anlagenplanung .,

» Verfahrenstechnisches Know-how
» Profitable Gesamtlésungen ‘ o, i

» 40 Jahre Erfahrung - N N, 8

» Hochstes Qualitdtsniveau von einem ! 0
Ansprechpartner und Lieferanten o R P

EINGANGSMATERIAL

ZORBA, ZEBRA, TWITCH, ZURIK, BIRCH/CLIFF, IBA, etc.

RECYCLING

Férdertechnik Magnet Siebaggregate Wirbelstrom- Windsichtung

= Bunker = Bariumferrit = Flip-Flow abscheider = Zick-Zack-Separator
AUFBEREITUNG = Forderbander = Neodymium = Linear = Zentrisch = Querstromsichter

= Forderrinnen = Siebtrommel = Exzentrisches

System

ZORBA/ Schwermetallmix ZURIK Edelstahl Aluminium (TWITCH)

IBA (Verbrannte = Zink = Edelstahl = 304 Serie = Legierungen mit hohem

Bodenasche) = Kupfer = 316/317 Serie Cu/Zn Gehalt

SORTIERSCHRITTE = |eichtmetalle vs. = Edelstahl, = 2XX, 4XX etc. = |egierungen mit
REDWAVE XRF/C Schwermetalle = Messing / Bronze mittlerem Cu/Zn Gehalt
(ZEBRAvs. TWITCH) = Edelmetalle (Au, Ag,...) = Legierungen mit geringem
= Blei Cu/Zn Gehalt
QUALITATSKONTROLLE REDWAVE mate, Prozessiiberwachung und Anlagensteuerung, kontinuierliche Datenerfassung
ENDPRODUKT

Zink, Kupfer, Edelstahl, Messing/Bronze, Edelmetalle (Au, Ag,...), Blei, etc., Edelstahlserie, 316/317 Serie, 2XX, 4XX, etc.
Aluminium (TWITCH), Legierungen mit hohem Cu/Zn Gehalt, Legierungen mit mittlerem Cu/Zn Gehalt, Legierungen mit
wenig Cu/Zn Gehalt

BEISPIELHAFTE FLIESSDIAGRAMME

1.SCHRITT

2.SCHRITT

Hme

Aluminium-
legierungen
T-7XXX

Aluminiumlegierungen
mit Eisen, Kupfer, Zink
Schwer- z.B. 2xxx oder 7xxx

bd  metalle

3.SCHRITT 4.SCHRITT 5.,6. ETC. SCHRITT

Hm%m

Reines Z|nk

Reines

Messing Reiner Edelstahl

| Reines Blei |




%Blrsystems

Technologies for a brand new world

BT-Systems ist ein internationales Maschinenbau- und
Automatisierungsunternehmen und bietet System-
integrationen fiir innovative, kosteneffiziente
Industrielésungen. Wir sind von der Planung (iber

die Inbetriebnahme bis zum Service in folgenden
Geschdftsbereichen weltweit fiir Sie tdtig:

AUTOMATION

CONVEYOR

INTRALOGISTICS

QUALITY

RECYCLING

BT-Systems GmbH

Ludersdorf 175

8200 Ludersdorf-Wilfersdorf | Austria
Tel.: +43 3112 5580
office@bt-systems.at

bt-systems.at



